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Packaging tray for foodstuffs, in particular, fresh meat comprises a base 
element and a suction insert which is fixed to the base element by ultrasonic 
welding 
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Abstract of DE1 0061 965 



The packaging tray for items of food, in 
particular, fresh meat comprises a base 
element and a suction insert which is fixed to 
the base element by ultrasonic welding. An 
Independent claim is also included for a 
method for producing such packaging trays. 
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® Anmelder: 

E.S. Plastik Erwin Schmidt GmbH & Co. KG, 941 16 
Hutthurm, DE 

® Vertreter: 

Jaeger und Kollegen, 82131 Gauting 



® Erfinder: 

Erfinder wird spater genannt werden 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Verpackungsschale 

® Bereitgestellt wird eine Verpackungsschale fur Lebens- 
mittel, insbesondere Frischfleisch, aus einer Basisschale 
und einer darin eingelegenen und dort fixierten Saugein- 
lage. Die Verpackungsschale zeichnet sich dadurch aus, 
dass die Saugeinlage durch Ultraschallschweifcen an der 
Basisschale fixiert ist. Diese Verpackungsschale kann ins- 
besondere dadurch hergestellt werden, dass gestapelte 
Basisschalen in einen Entstapler eingelegt und entstapelt 
werden, die Saugeinlagen in die Basisschale eingelegt 
werden, die Saugeinlagen durch UltraschallschweiBung 
an der Basisschale fixiert werden und die mit der Saug- 
einlage versehenen Basisschalen wieder gestapelt wer- 
den. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackungsschale fur 
Lebensmittel, insbesondere Frischfleisch, aus eincr Basis- 
schale und einer darin eingelegten und dort fixierten Saug- 5 
einlage sowie ein Verfahren zu deren Herstellung. 
[0002] Im Lebensmitteleinzelhandel ist es standige Praxis, 
bestimmte Lebensmittel und insbesondere Fleisch sowie 
weiterhin insbesondere Frischfleisch zu portionieren und als 
fertige Einheit zum Verkauf bereitzustellen. Derartige Ein- io 
heiten werden beispielsweise in Kuhltruhen etc. dem Kaufer 
zum Kauf angeboten. 

[0003] Damit die Lebensmittel hygienisch verpackt sind 
und gehandhabt werden konnen, werden sie ublicherweise 
in eine Verpackungsschale gelegt, die aus einer Basisschale 15 
und einer darin eingelegten sowie dort fixierten Saugeinlage 
aufgebaut ist. Die Saugeinlage kann dann vom eingelegten 
Lebensmittel abgesonderte Flussigkeiten und auch Kon- 
denswasser absorbieren, so dass das Lebensmittel asthetisch 
ansprechend dargeboten wird. Ublicherweise wird die Ein- 20 
heit zusammen mit dem Lebensmittel dann in eine Plastik- 
folie eingelegt oder eingeschweiBt. 

[0004] Es ist schon bekannt, die Saugeinlage bei derarti- 
gen Verpackungsschalen an der Basisschale mittels speziel- 
ler Klebstoffe zu fixieren. Diese KlebstofTe sind jedoch ei- 25 
nerseits aus gesundheitlichen Aspekten und andererseits aus 
fertigungstechnischen Anforderungen heraus unerwiinscht. 
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
eine Verpackungsschale bereitzustellen, deren Saugeinlage 
auf einfache und unbedenkliche Weise an der Basisschale fi- 30 
xiert ist. 

[0006] Gelost wird diese Aufgabe dadurch, dass die Saug- 
einlage durch UltraschallschweiBen an der Basisschale fi- 
xiert ist. Die Verschweifiung erfolgt dabei vorzugsweise 
punktuell oder entlang von mehr oder weniger langen Li- 35 
nien. Die Anzahl der SchweiBpunkten oder SchweiBlinien 
hangt dabei von den Umstanden des Einzelfalles ab. 
[0007] Um ein UltraschallschweiBen durchfiihren zu kon- 
nen, ist es natiirlich erforderlich, dass die Mated alien der 
Basisschale und der Saugleinlage miteinander mittels dieser 40 
Technik verschweiBt werden konnen. Vorzugsweise besteht 
die Basisschale aus Polypropylen, wahren die Saugeinlage 
vorzugsweise aus Cellulose oder mit Polypropylen be- 
schichteter Cellulose aufgebaut ist. 

[0008] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren 45 
zur Herstellung der erfindungsgemaBem Verpackungsscha- 
len, das folgende Arbeitsgange umfasst. 
[0009] Im Arbeitsgang a) werden gestapelte Basisschalen, 
die zuvor per se bekannte Weise hergestellt wurden und ge- 
stapelt wurden, in einen Entstapler einlegt und entstapelt. 50 
Dies geschieht vorzugsweise mittels Absauger. 
[0010] Im Arbeitsgang b) werden die Saugeinlagen in die 
Basisschalen eingelegt, vorzugsweise mittels Saugknopfen. 
[0011] Danach wird im Arbeitsgang c) die Saugeinlage 
durch UltraschallschweiBung an der Basisschale fi xiert. Die 55 
mit der Saugeinlage versehenen Basisschalen werden dann 
im Arbeitsgang d) wieder gestapelt und zum Verpacken be- 
reitgestellt. Die Stationen a) bis d) werden vorzugsweise in 
separaten Stationen und insbesondere in separaten automati- 
schen Stationen durchgefuhrt, wobei die Basisschalen mit 60 
einem Forderband von einer Station zur anderen transpor- 
tiert werden. 

[0012] Das Verfahren wird anhand der beiliegenden 
Zeichnung, welche eine Anlage zur Durchfuhrung des erfin- 
dung sgemaBen Verfahrens schematisch darstellt, naher er- 65 
lautert. 

[0013] In der Station 1 werden die gestapelt gelieferten 
Basisschalen mittels Absauger entstapelt und auf ein For- 
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derband 5 aufgelegt. 

[0014] Dieses Forderband 5 transportiert die Basisschalen 
6 zur Arbeitsstation 2, wo die Saugeinlagen mittels Saug- 
knopfen 7 eingelegt werden. Die Basisschalen 6 verbleiben 
dazu auf dem Forderband 5, welches die Basisschalen zu- 
sammen mit den darin eingelegten Saugeinlagen zur Ar- 
beitsstation 3 weiter transportiert. Dort werden die eingeleg- 
ten Saugeinlagen durch punktuelles Ultraschallverschwei- 
Ben an den Basisschalen 6 fi xiert. 

[0015] Nachdem die Einheit aus Basisschale und daran fi- 
xierter Saugeinlage die Arbeitsstation 3 verlassen haben, 
wird sie daraufhin kontrolliert, ob tatsachlich eine Saugein- 
lage eingelegt wurde. Fehlerhafte Basisschalen werden ent- 
femt. 

[0016] Das Forderband 5 transportiert die Einheit aus Ba- 
sisschale/Saugeinlage dann zur Arbeitsstation 4. Dort wer- 
den diese Einheiten dann gestapelt und je nach Erfordernis 
verpackt. 

[0017] Alle oben beschriebenen Arbeitsgange erfolgen 
automatisch. 

Patentanspruche 

1. Verpackungsschale fur Lebensmittel, insbesondere 
Frischfleisch, aus einer Basisschale und einer darin ein- 
gelegten und dort fixierten Saugeinlage, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Saugeinlage durch Ultraschall- 
schweiBen an der Basisschale fixiert ist. 

2. Verpackungsschale nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Saugeinlage aus Cellulose oder 
mit Polypropylen beschichteter Cellulose aufgebaut ist. 

3. Verpackungsschale nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Basisschale aus Polypropylen 
besteht. 

4. Verpackungsschale nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Saugein- 
lage mit der Basisschale punktuell oder entlang von Li- 
nien verschweiBt ist. 

5. Verfahren zur Herstellung der Verpackungsschale 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei dem 
eine Saugleinlage in eine Basisschale eingelegt und an 
der Basisschale fixiert wird, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Saugeinlage durch UltraschallschweiBen an 
der Basisschale fixiert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die UltraschallschweiBung punktuell oder ent- 
lang von Linien erfolgt. 

7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass folgende Arbeitsgange durchgefuhrt werden: 

a) gestapelte Basisschalen werden in einen Ent- 
stapler eingelegt und entstapelt, 

b) die Saugeinlagen werden in die Basisschalen 
eingelegt, 

c) die Saugeinlage durch UltraschallschweiBung 
an der Basisschale fixiert, 

d) die mit der Saugeinlage versehenen Basisscha- 
len werden gestapelt. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass die gestapelten Basisschalen im Arbeitsgang 
a) mittels Absauger entstapelt und die Saugeinlagen im 
Arbeitsgang b) mittels Saugknopfen eingelegt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Arbeitsgange a) bis d) in separaten 
Stationen durchgefuhrt werden und die Basisschalen 
mit einem Forderband von einer Station zur anderen 
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transportiert werden. 
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